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Нормативные ссылки

В настоящих методических указаниях использованы ссылки на следующие нормативные документы:

ГОСТ 2.105-95 ЕСКД. Общие требования к текстовым документам.

ГОСТ 2.301-68 ЕСКД. Форматы.

ГОСТ 2.304-81 ЕСКД. Шрифты чертежные.

ГОСТ 7.1-84 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Библиографическое описание документа. Общие требования и правила составления.

ГОСТ 7.32-2001 Система стандартов по информации, библиотечному и издательскому делу. Отчет о научно-исследовательской работе. Структура и правила оформления.

ГОСТ 8.417-2002 ГСИ. Единицы величин.

ГОСТ 21.101-97 СПДС. Основные требования к проектной и рабочей документации.

ГОСТ 34.601-90 Информационная технология. Комплекс стандартов на автоматизированные системы. Автоматизированные системы. Стадии создания.

Р 50-77-88 ЕСКД. Рекомендации. Правила выполнения диаграмм.

Введение

Практическая подготовка студентов специальности 220201-Управление и информатика в технических системах - осуществляется в соответствии с Государственным образовательным стандартом высшего профессионального образования направления подготовки дипломированного специалиста 220200-Автоматизация и управление.

Практическая подготовка реализуется путем последовательного прохождения студентами двух практик: производственно-технологической и преддипломной. Непрерывность практической подготовки обеспечивается за счет взаимосвязи и преемственности задач, решаемых студентами при прохождении отдельных практик, рассматриваемых как этапы общей практической подготовки, а также за счет подготовки к прохождению практики, осуществляемой в периоды теоретического обучения в семестрах.

В методические указания по производственно-технологической практике включены общие для всех студентов положения, образующие условно постоянную часть, а также сведения об индивидуальных заданиях, на основе которых каждому студенту руководителем практики от университета (кафедры Автоматизации производственных процессов) формулируется персональное задание, образующее персонифицированную часть программы практики. Совокупность условно постоянной и персонифицированной частей составляют программу практики для конкретного студента.

1 Цели практической подготовки

Основной целью практической подготовки студентов является установление связи между теоретическим обучением в вузе и практической инженерной деятельностью на производстве посредством создания условий сначала для овладения студентами профессиональными знаниями, умениями и навыками в качестве исполнителей, а затем для перехода к освоению различных видов управленческой деятельности, необходимых для самостоятельного решения производственных задач.

Производственно-технологическая практика имеет целью изучение:

- структуры организации и управления деятельностью подразделения;

- вопросов планирования и финансирования разработок, охраны интеллектуальной собственности;

- действующих стандартов, технических условий, положений и инструкций по разработке и эксплуатации технологического оборудования, средств вычислительной техники, программ испытаний, оформлению технической документации;

- технологий проектирования автоматизированных средств и систем автоматизации и управления, определения экономической эффективности исследований и разработок;

- правил эксплуатации технологического оборудования, средств и систем автоматизации и управления, имеющихся в подразделении;

- вопросов обеспечения безопасности жизнедеятельности и экологической чистоты.

Производственно-технологическая практика имеет целью освоение:

- методов анализа технического уровня средств и систем автоматизации и управления для определения их соответствия действующим техническим условиям и стандартам;

- технических и программных средств автоматизации и управления;

- пакетов программ компьютерного моделирования и проектирования средств и систем автоматизации и управления;

- правил и методов проведения патентных исследований, оформления прав интеллектуальной собственности на технические и программные разработки, изобретения;

 -современных технологий работы с периодическими, реферативными и информационно-справочными изданиями по профилю специальности.

2 Организация практической подготовки

2.1 Практическая подготовка организуется кафедрой Автоматизации производственных процессов (АПП) в сроки, регламентированные учебным планом вуза специальности 220201.

Производственно-технологическая практика проводится для студентов очной формы обучения в 8-м семестре в соответствии с графиком учебного процесса в вузе. Продолжительность практики - 4 недели. Формой контроля является дифференцированный зачет, сдаваемый студентами в виде защиты отчета о практике в течение первой недели семестра, следующего после завершения практики.

Для студентов заочной формы обучения производственно-технологическая практика проводится в 10-м семестре в соответствии с графиком учебного процесса в вузе. Продолжительность практики - 2 недели. Формой контроля является дифференцированный зачет, сдаваемый студентами в виде защиты отчета о практике в течение первой недели семестра, следующего после завершения практики.

2.2 Базами преддипломной практики могут быть: предприятия или организации, с которыми заключены трехсторонние договоры на подготовку специалистов; промышленные предприятия, научно-исследовательские учреждения, проектно-конструкторские и другие организации, разрабатывающие вопросы или решающие задачи автоматизации и компьютеризации производства; кафедра АПП или другие подразделения университета.

2.3 Для руководства производственно-технологической практикой назначаются руководители: от университета (от кафедры АПП); от предприятия или организации, являющейся базой практики.

При прохождении студентом практики непосредственно на кафедре АПП руководитель от предприятия не назначается, его обязанности исполняет руководитель практики от кафедры.

2.4 Обязанности студента-практиканта: полностью выполнять задания, предусмотренные программой практики; подчиняться действующим на предприятии правилам внутреннего трудового распорядка; изучать и строго соблюдать правила охраны труда, техники безопасности и производственной санитарии; нести ответственность за выполненную работу и ее результаты наравне со штатными работниками; составить письменный отчет о практике и защитить его в комиссии.

3 Содержание практической подготовки

3.1 Отражение содержания практики в программе и отчете

Содержание практической подготовки на этапе производственно-технологической практики отражается в приведенной ниже программе, представляющей собой одновременно план прохождения практики и план для составления отчета о практике. При этом заголовки пунктов программы – это задания, подлежащие рассмотрению при прохождении практики и освещению при составлении отчета о практике.

Пункты программы практики содержат перечни вопросов, детализирующих требования к содержанию соответствующих разделов отчета о практике. Эти перечни могут быть конкретизированы применительно к условиям производства.

Содержание приводимой ниже программы ориентировано на ожидаемое будущее дипломное проектирование, характеризуемое преобладанием разрабатываемых вопросов, относящихся к техническому обеспечению автоматизированных систем управления. При иной тематике дипломного проектирования, характеризуемой преобладающим количеством вопросов, относящихся к другим видам систем или видам обеспечений систем, содержание программы будет корректироваться руководителем практики от кафедры АПП.

3.2 Программа производственно-технологической практики

3.2.1 Сведения об объекте автоматизации

Краткое описание структуры предприятия-базы практики, организации административно-технического управления предприятием.

Данные о выбранном для дипломного проектирования технологическом объекте управления (ТОУ). Схема технологического процесса, применяемое оборудование, его характеристики. Номенклатура, объемы выпускаемой продукции, виды и характеристики сырья.

Структура оперативного управления объектом. Выявление требований технологии к автоматизации, определение перечня контролируемых и регулируемых величин технологического процесса и требования к точности их контроля и стабилизации. Изучение возмущений, действующих на технологический процесс. Оценка качества функционирования объекта и осуществляемых видов деятельности. Выявление проблем, решение которых возможно средствами автоматизации.

3.2.2 Сведения об известных приемах автоматизации объекта 

Сведения о состоянии автоматизации объекта на предприятии. Анализ сведений из литературных источников об автоматизации объекта. Соответствие объема автоматизации требованиям технологии. Примеры внедрения систем автоматизации и их эффективность.

Вопросы стандартизации и пути повышения качества выпускаемой продукции.

3.2.3 Сведения о применяемых при автоматизации математических методах

Постановка задачи автоматизированного управления объектом. Математическое обеспечение известных систем автоматизации объекта. Математические модели, алгоритмы и программы, которые используются на предприятии или могут быть использованы применительно к рассматриваемому ТОУ.
Программное обеспечение, которое применяется на предприятии или может быть применено при автоматизации ТОУ. Анализ применяемых методов и алгоритмов.

3.2.4 Сведения о применяемых при автоматизации технических   средствах

Техническое обеспечение известных систем автоматизации объекта. Локальные системы автоматики, применяемая или рекомендуемая к применению регулирующая аппаратура (микропроцессорная, электронная, пневматическая). Иерархические системы управления, децентрализованные системы. Управляющие вычислительные комплексы, микроконтроллеры, устройства связи с объектом, устройства связи с оператором. Анализ средств измерений и автоматизации, которые применяются или могут быть применены при автоматизации ТОУ.
3.2.5 Формирование требований к автоматизированной системе 

Описание требований к системе. Ограничения допустимых затрат на разработку, ввод в действие и эксплуатацию системы. Условия создания и функционирования системы.

3.2.6 Прогнозирование последствий автоматизации объекта 

Возможные пути получения экономического эффекта от автоматизации объекта. Научные, технические, социальные последствия автоматизации объекта.

3.2.7 Сведения о цехе (службе) контрольно-измерительных приборов и автоматики, метрологической службе и службе стандартизации

Положение о цехе КИП и А, организация его работы. Подчиненность цеха в общей структуре управления предприятием. Штатное расписание, обязанности и права работников цеха. Роль цеха в общем производстве и его взаимоотношения с другими цехами и службами, решаемые задачи. Материально-техническая база цеха, его оснащенность образцовыми средствами измерений. 
Положение о метрологической службе, структура метрологической службы, решаемые задачи. 
Положение о службе стандартизации, структура службы стандартизации, решаемые задачи. Планирование и финансирование разработок новой техники и технологии, охрана интеллектуальной собственности.

3.2.8 Индивидуальное задание

Индивидуальные задания, выдаваемые студентам на этапе производственно-технологической практики, составляются руководителями дипломного проектирования с учетом конкретных особенностей объекта автоматизации, изучаемого студентом.

4 График прохождения практики

График прохождения производственно-технологической практики составляется руководителем практики от кафедры АПП на основе рекомендуемого баланса времени на выполнение пунктов программы практики, приведенного в таблице 4.1.

Таблица 4.1 - Баланс времени на выполнение пунктов программы практики для студентов ОФО и ЗФО

	Номер пункта программы практики
	Продолжительность выполнения в днях

	
	для студентов ОФО
	для студентов ЗФО

	3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.2.4

3.2.5

3.2.6

3.2.7

3.2.8

Оформление отчета


	3

2

2

2

2

2

2

2

3
	1

1

1

1

1

1

1

1

2


Общее количество рабочих дней для студентов очной формы обучения принимается равным 20 (при пятидневной рабочей неделе), из которых два (три) дня выделяется на оформление отчета о практике. Для студентов заочной формы обучения количество рабочих дней практики равно 10.

График прохождения практики может быть скорректирован руководителем практики от предприятия после прибытия студента на базу практики.

5 Методические указания по выполнению программы практики

Для повышения эффективности выполнения программы практики студенту необходимо еще до ее начала ознакомиться с содержанием данных методических указаний, обсудить с руководителем от университета (кафедры АПП) все пункты программы практики с учетом конкретных условий базового предприятия. Особый акцент должен быть сделан на индивидуальное задание: необходимо четко представлять, в каком объеме и в какой форме оно планируется. Рекомендуется составить список вопросов, подлежащих обсуждению с руководителем практики от предприятия - по прибытию на место практики.

Получив полное представление о содержании практики, студент после прибытия на предприятие должен пройти инструктаж по технике безопасности и ознакомиться с правилами внутреннего распорядка предприятия, которым он должен подчиняться. Только после этого можно приступать к выполнению поставленных задач в соответствии с программой практики и графиком ее прохождения.

Изучение объекта автоматизации включает в себя исследование структуры технологического процесса, технологического оборудования и его реальных характеристик, определение оптимальных значений технологических параметров и связях между ними [ 1 ].

Исследование структуры технологического процесса должно начинаться с построения его пооперационной схемы. На схеме необходимо указать места выполнения контрольных операций. Анализ схемы позволяет установить возможность ее усовершенствования.

Во время изучения объекта целесообразно установить, соответствуют ли характеристики технологического оборудования требованиям, предъявляемым к технологическому процессу, и можно ли улучшить характеристики оборудования за счет введения новых автоматизированных систем управления. Необходимо воспользоваться имеющейся на предприятии документацией на технологическое оборудование, изучить технологические инструкции, побеседовать с обслуживающим персоналом об особенностях ручного управления процессом.

При рассмотрении вопросов, связанных со сбором сведений об объекте автоматизации, рекомендуется обратиться к литературным источникам, в которых описаны общие приемы анализа технологических объектов управления, например, к учебнику [ 2 ], а также к учебным пособиям, в которых приведены результаты изучения объектов управления в конкретных отраслях промышленности [ 3 ].

При сборе сведений о приемах (способах) автоматизации объекта целесообразно ориентироваться на известные методики, при​меняемые для типовых процессов, отраженные, например, в учебных пособиях [ 4,5 ].

В процессе сбора сведений и последующего анализа целесообразно установить, эффективна ли существующая на предприятии система управления объектом в сравнении с известными аналогами и за счет чего может быть повышена ее эффективность.

При сборе сведений о применяемых при автоматизации объекта математических методах рекомендуется ознакомиться со следующей имеющейся на предприятии документацией: математическое описание процесса управления; схема алгоритма управления; алгоритм в общем виде, определяющий последовательность математических и логических операций решения задачи; машинный алгоритм, учитывающий особенности конкретной управляющей ЭВМ; программы и описание программ [ 1 ].

В математическом обеспечении автоматизированных систем управления используется аппарат прикладной математики, который при выполнении программы практики необходимо восстановить в памяти. Среди алгоритмов первичной обработки информации, получаемой от датчиков, наиболее распространены алгоритмы реализации программных фильтров с использованием методов корреляционного анализа [ 6 ]. При построении математических моделей объектов используются корреляционный и регрессионный анализ и методы математического планирования эксперимента [ 7 ]. При реализации алгоритмов анализа результатов эксперимента может применяться математический аппарат методов оценки состояния (методы наименьших квадратов и др.). Математический аппарат, на котором базируются алгоритмы выработки управляющих воздействий, может включать в себя методы динамического программирования и вариационного исчисления.

При изучении технических средств, применяемых при автоматизации объекта, целесообразно оценить общий уровень технического обеспечения на предприятии и изучить по литературным источникам известные примеры автоматизации аналогичных объектов. Особое внимание должно быть уделено анализу используемых в технологическом процессе средств измерений: должны быть изучены метрологические характеристики, определены способы измерений величин, определена правильность установления точек отбора измерительной информации по ходу технологического процесса. Для средств автоматизации необходимо установить технические и эксплуатационные характеристики, оценить их свойства в сравнении с лучшими известными аналогами и на этой основе разработать рекомендации по возможному применению более совершенных средств.

Необходимо выяснить число иерархически подчиненных уровней уп​равления в АСУ предприятием, изучить характеристики применяемой микропроцессорной и компьютерной техники.

Формирование требований к автоматизированной системе должно проводиться с учетом методологии создания систем, зафиксированной в ГОСТ 34.601. Исходя из этого, при формировании требований необходимо ориентироваться на перспективу разработки конкретной системы при последующем дипломном проектировании. На основе собранных данных об объекте автоматизации и осуществляемых видах деятельности необходимо оценить качество функционирования объекта, выявить проблемы, решения которых возможны средствами автоматизации. При этом могут быть использованы единичные и комплексные показатели качества [ 8 ]. Необходимо дать обоснованную оценку целесообразности создания системы. При формировании требований к автоматизированной системе необходимо указать требования к осуществляемым ею функциям (измерения, контроля, сигнализации, регулирования и др.), а также указать требуемые количественные значения показателей и критериев, характеризующих качество функционирования системы.

Прогнозирование последствий автоматизации объекта целесообразно начать с анализа возможных путей получения экономического эффекта. К ним относятся: повышение производительности труда; сокращение потерь рабочего времени; увеличение объема производства; улучшение качества выпускаемой продукции; улучшение использования основных фондов, материалов и сырья; снижение себестоимости; уменьшение числа работающих.

Следует отметить, что помимо явных источников экономической эффективности автоматизация производства дает возможность использовать и скрытые его ресурсы за счет получения достоверной оперативной информации; повышения качества управления производством и надежности системы управления; упрощения контроля за состоянием производства [ 1 ].

Кроме экономических результатов автоматизации необходимо также проанализировать возможные социальные последствия, связанные, например, с высвобождением работающих; с необходимостью переподготовки обслуживающего персонала; с усилением напряженности работы операторов, повышением их ответственности за последствия принимаемых решений.

При изучении вопросов практики и решении отдельных задач необходимо избегать общих рассуждений и стремиться к получению конкретных результатов, представленных в виде таблиц, схем, графиков, данных, расчетов.

6 Требования к составлению и оформлению отчета о практике 

6.1 Документация, оформляемая студентом-практикантом

Перед практикой студент оформляет и заполняет бланк задания на практику, предоставляет его на подпись руководителю практики от университета (кафедры АПП). Задание на практику позднее подшивается в отчет о практике.

Перед практикой студент также получает на кафедре АПП бланк отзыва предприятия.
В период прохождения практики студент выполняет отчет, передает руководителю практики от предприятия бланк отзыва – для оформления. Оформленный отзыв предприятия подшивается в отчет о практике за бланком задания на практику.

6.2 Требования к содержанию и оформлению отчета о практике

6.2.1 Состав отчета о практике

Отчет о практике оформляется рукописно или на принтере компьютера. Объем отчета составляет от 30 до 40 страниц.

Отчет о практике должен включать в себя следующие элементы, располагаемые последовательно: титульный лист, совмещенный с обложкой; задание на практику; реферат; содержание; нормативные ссылки, введение; разделы основной части; заключение; список использованных источников; приложения.

6.2.2 Общие требования к составным элементам отчета 

Титульный лист оформляется на писчей бумаге формата А4 (210(297 мм) по ГОСТ 2.301 и должен быть выполнен в соответствии с примером, приведенным в приложении А.

На титульном листе необходимо указать наименования федерального агентства, вуза, кафедры; после слов «ОТЧЕТ о производственно-технологической практике на_____» необходимо указать название предприятия. При оформлении текста отчета на принтере компьютера необходимо использовать шрифт Times New Roman с размером 14 пунктов и междустрочным интервалом 1,2. Рамка на титульном листе не выполняется.

Задание на практику оформляется в соответствии с примером, приведенным в приложении Б. Рамка на листе задания не выполняется.

Реферат отчета о практике рекомендуется составлять на основе требований ГОСТ 7.32, предъявляемых к реферату на отчет о научно-исследовательской работе, который, в свою очередь, должен включать следующие элементы: сведения о количестве в отчете страниц , иллюстраций, таблиц, приложений, использованных источников; перечень ключевых слов и словосочетаний - от 5 до 15, (ключевые слова приводят в именительном падеже и пишут заглавными буквами в строку через запятые); текст реферата, отражающий, как правило, следующие позиции: место практики; цели и задачи практики; полученные результаты и их значимость; предложения о возможном использовании результатов практики. Объем реферата - от 0,5 до 0,75 страницы. Реферат оформляется на отдельном листе писчей бумаги формата А4, снабженном рамкой и основной надписью по упрощенной форме 5 ГОСТ 21.101. Рамка и основная надпись должны быть выполнены черной пастой или на принтере.
Раздел «Содержание» включает заголовки всех разделов и подразделов с указанием страниц, на которых размещается начало материала. Раздел «Содержание» помещают в отчете на листе, следующем за рефератом. Под словом «Содержание» размещают заголовки разделов с их номерами. Размещение номеров разделов и подразделов производят с абзаца (с красной строки). Раздел "Содержание" и все последующие разделы отчета должны быть выполнены на листах формата А4 по ГОСТ 2.301, снабженном рамкой и основной надписью по упрощенной форме 6 ГОСТ 21.101.

В разделе "Нормативные ссылки" необходимо привести перечень стандартов и других нормативных документов, на которые в тексте отчета даны ссылки.

В разделе "Введение" необходимо дать оценку состояния технического, программного и математического обеспечения автоматизированных систем управления на предприятии-базе практики, привести обоснование необходимости решения вопросов, поставленных в программе практики (в том числе в индивидуальном задании); привести сведения о планируемом научно-техническом уровне, новизне, актуальности и значимости решаемых вопросов.

Основная часть отчета должна содержать данные, отражающие существо, методику и основные результаты, полученные при выполнении программы практики.

Раздел "Заключение" должен содержать краткие выводы по результатам выполненной работы, оценку полноты решений поставленных задач, разработку рекомендаций по использованию результатов практики.

Раздел "Список использованных источников" должен содержать библиографические описания источников по ГОСТ 7.1, использованных при составлении отчета. Источники в списке располагают в порядке появления ссылок на них в тексте отчета.

В приложения могут быть включены: промежуточные математические доказательства, формулы и расчеты; таблицы вспомогательных цифровых данных; протоколы испытаний; инструкции, методики, описания алгоритмов и программ; акты внедрения результатов работы.

6.2.3 Общие требования к оформлению текста отчета 

Текст отчета оформляют по ГОСТ 2.105. Он должен быть кратким, четким и не допускать различных толкований. В отчете должны применяться научно-технические термины, обозначения и определения, установленные соответствующими стандартами, а при их отсутствии - общепринятые в научно-технической литературе.

Рукописный тест контрольной работы должен быть написан на одной стороне листов писчей бумаги с высотой букв и цифр, соответствующей чертежному шрифту размера 3,5. Можно использовать чернила или пасту черного, фиолетового или синего цвета. Количество строк на листе может быть от 28 до 38. Расстояние от рамки на листе до границ текста следует оставлять в начале строк и в конце строк 10 мм. Расстояние от верхней строки текста до верхней линии рамки должно быть 20 мм, от нижней строки текста до основной надписи - 10 мм. Абзацы в тексте начинают отступом 15 мм.

Каждый раздел начинают с нового листа. Наименования разделов записывают в виде заголовков строчными буквами кроме первой прописной: симметрично тексту, если заголовок не содержит номера (например, «Введение») или с абзаца – при наличии номера в заголовке. Наименования подразделов и пунктов записывают в виде заголовка с абзаца: строчными буквами кроме первой прописной. Точку в конце заголовка не ставят. Между заголовком и текстом, а также между заголовками раздела и подраздела оставляют одну «пустую» (без текста) строку.

Количество иллюстраций в отчете должно быть достаточным для пояснения излагаемого текста. Иллюстрации (схемы, графики, диаграммы) рекомендуется размещать на отдельных листах после первого упоминания о них в тексте и выполнять черной пастой. Если иллюстрациями в отчете являются диаграммы, то их выполняют в соответствии с рекомендациями       Р 50-77.

Применяемые в отчете единицы физических величин должны соответствовать ГОСТ 8.417.

7 Отчетность по итогам практики

Для успешного завершения практики должны быть выполнены следующие мероприятия.

Руководитель практики от предприятия проверяет подготовленный студентом отчет о практике и выставляет оценку (отлично, хорошо, удовлетворительно). Подпись руководителя заверяется печатью предприятия. Руководитель практики от предприятия заполняет бланк отзыва предприятия о прохождении практики студентом. Подпись руководителя практики заверяется печатью предприятия.

После возвращения с практики - в течение первой недели семестра, следующего после ее завершения - студент должен сначала представить отчет на просмотр и выставление оценки руководителю дипломного проектирования, а затем защитить отчет (сдать дифференцированный зачет) в комиссии, назначенной заведующим кафедрой АПП.

Защита проходит в виде собеседования, при котором комиссией принимаются во внимание характеристики, данные руководителями практики от предприятия и кафедры, а также оценки, выставленные руководителем практики от предприятия и руководителем дипломного проектирования. Итоговая оценка за практику выставляется комиссией в отчет о практике, в зачетную ведомость и в зачетную книжку студента.

Студент, не выполнивший программу практики, получивший отрицательный отзыв предприятия или оценку «неудовлетворительно» при защите отчета, подлежит отчислению из университета.

Отчеты о практике подписываются заведующим кафедрой АПП и передаются на хранение в архив университета. Поскольку получение отчетов из архива затруднительно, студентам рекомендуется сохранить копию отчета или материалы, на основе которых он был составлен.

Заключение

Практическая подготовка студента реализует одну из важнейших функций высшего образования - осуществляет связь теоретического обучения с практической инженерной деятельностью.

Производственно-технологическая практика, являясь начальным этапом практической подготовки студента, ориентирована как на решение задач, связанных с углублением полученных в вузе знаний, умений и навыков, так и на проблематику предстоящего дипломного проектирования.
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Приложение А

(рекомендуемое)

Пример оформления титульного листа отчета о практике

Федеральное агентство по образованию
ГОУ ВПО "Кубанский государственный технологический университет"
Кафедра автоматизации производственных процессов

ОТЧЕТ

о производственно-технологической практике

на ___________________

(название предприятия)
Составил студент группы _____________

_____________________




   (шифр группы)

(фамилия, инициалы)

Оценка руководителя практики от предприятия_____________________

Руководитель практики

от предприятия_______________


____________________




(подпись)



(фамилия, инициалы)

Оценка руководителя дипломного проектирования__________________

Руководитель дипломного

проектирования_______________


____________________




(подпись)



(фамилия, инициалы)

Отчет о практике защищен_____________
с оценкой____________

Председатель комиссии_______________

____________________





(подпись)


(фамилия, инициалы)

Члены комиссии_______________


____________________





(подпись)


(фамилия, инициалы)

                            _______________


____________________





(подпись)


(фамилия, инициалы)

200_
Приложение Б

(обязательное)

Пример оформления задания на практику

ГОУ ВПО "Кубанский государственный технологический университет"
Кафедра автоматизации производственных процессов

УТВЕРЖДАЮ

Зав. кафедрой АПП

профессор
Асмаев  М.П.

"____"__________200_ г.

Задание на производственно-технологическую практику

студенту группы_____________              ____________________

(шифр группы)                 (фамилия, инициалы)

1 Выполнить программу практики.

2 Индивидуальное задание _________________________________

3 Составить отчет о практике.

Место практики______________________

Сроки практики с ___________ по _________

Задание выдано________________ 

Срок сдачи отчета__________

(дата)





     (дата)

Руководитель дипломного

проектирования_______________


____________________




(подпись)



(фамилия, инициалы)

Задание принял_______________


____________________




(подпись)



(фамилия, инициалы)
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